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Mikroprocesorowy tester ,,PH-5 mini” jest urzadzeniem szerokopasmowym, cyfrowym,
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obstugujagcym wszystkie 5-cio przewodowe dostepne na rynku czujniki optyczne i pneumatyczne
firm: NIEHUSER, LIBERTY, DIXON, SCULLY, OPW, CIVACON, ALFONS HAAR, itd. Wspoétpracuje z
kazdym dostepnym na rynku testerem.

Jezeli posiadasz juz tester, nie jestes zadowolony z jego mozliwosci, nie chcesz juz
kupowac¢ kolejnego drogiego urzadzenia, to ,PH-5 mini” jest witasnie dla ciebie.

Tester ,,PH-5 mini” jest urzadzeniem przeznaczonym do wspétpracy z innym
dowolnym testerem czujnikéw. Dedykowany przez nas tester to ,,PH-5". Polecamy
go ze wzgledu na catkowitg zgodnos$¢é parametrow, przede wszystkim na wysoka
stabilnos¢ generowanych impulséw, wytwarzanych przez mikroprocesor
stabilizowany kwarcem. Réwnie dobrze ,,PH-5 mini” wspétpracuje z N17-SKG firmy
NIEHUSER. Tester ,, PH-5 mini” nie bedzie dziatat samodzielnie. Nie zasila on
badanych czujnikdw oraz nie wysyta do nich impulséw. Nie kontroluje on tez linii
diagnostycznej (przewdd zielony). Tester ,,PH-5 mini” jest tariszym rozwigzaniem w
celu uzupetnienia posiadanego juz testera.

W celu samodzielnej pracy przeznaczony jest wyprodukowany przez nas tester
,PH-5". Jest to petne kompleksowe rozwiqgzanie. Ale i on, po podtgczeniu do wtyczki
diagnostycznej, nie wykryje wadliwych (niestabilnych) czujnikow w uktadzie. Taki
tester w pojedynke nie istnieje. Wiecej na stronie : www.andmak.pl.

Tematyka dotyczgca czujnikdw , testeréw oraz zasad ich dziatania, objete sg dziwng
zmowa milczenia. Producenci sprzetu diagnostycznego, nie informujg tez o stabych
punktach swoich wyrobdw a takich jest wiecej niz zalet.



Jak juz z pewnoscig wiemy, testery dostepne na rynku, sygnalizujg nam diodami
LED lub akustycznie (Civacon model 1391), obecnos¢ impulséw. Drozsze testery takie
jak N17-SKG zasygnalizujg nam na , zielono” wtedy gdy generowane przez czujnik
impulsy swoimi parametrami mieszczg sie w przyjetej normie EN13922.

Nalezy pamieta¢, ze podstawowym parametrem kontrolowanym przez terminale
zatadunkowe, jest szerokos¢, amplituda, czestotliwosé generowanych przez czujnik
impulsow.

Problem polega na tym, ze nie wszyscy producenci aparatur zatadunkowych (terminali),
stosujg sie do wymienionej normy EN13922. Nastepnym problemem popularnych na rynku
testerdow jest brak mozliwosci wykrycia niestabilnego czujnika.

Norma EN13922 to jedno ale poza tq normgq sq jeszcze parametry
fabryczne czujnikow. Kazdy producent wytwarza swoje czujniki wedtug
wtasnych parametrow technicznych!

Przyktadowo, jezeli nowy sprawny czujnik NIEHUSER generuje impulsy o szerokosci 1ms
to nie bedzie dobrze, jak przy pomiarze szerokos¢ impulséw tego samego typu czujnika,
wyniesie 2ms. Taki czujnik bezwzglednie nalezy wymieni¢ pomimo tego, ze miesci sie w
normie (0,8ms- 2,5ms). Zaden inny na rynku tester tego nie pokaze.

Czujniki, ktérych parametry znacznie odbiegajq od swoich parametrow
technicznych, skutkujg przerwaniem nalewania na terminalach
zatadunkowych! Odchyt od parametrow technicznych nie bierze sie z
niczego i swiadczy o uszkodzeniu czujnika.

Szerokosci impulséw poszczegdlnych producentéw czujnikow: CIVACON 1,7ms, SCULLY
1,3ms, DIXON 1,1ms, ALFONS HAAR 2,0ms, NIEHUSER (pneumatic) 1,6ms, NIEHUSER
(optic) 1,0ms. Testerami takimi jak N17-SKG tego nie sprawdzimy.

Na naszej stronie www.andmak.pl opisywaliSmy juz sposdb dziatania réznych testeréw.
Zaden tester, nie jest tak jak bysmy sami chcieli, wszechstronny. Kazdy tester podfgczony do
wtyki diagnostycznej pojazdu, tak naprawde dokfadnie kontroluje nam tylko ostatni czujnik
w uktadzie. Wynika to z pofgczenia szeregowego czujnikdéw. Zaden tester w podfgczeniu z
wtyczka diagnostyczng nie pokaze nam wadliwej pracy czujnikdw zamontowanych przed
ostatnim, sprawnym czujnikiem. Z tg wtasnie myslg powstat tester ,,PH-5 mini”. Opisywany
tester jest bajecznie prosty w obstudze. Gtéwne zasilanie czujnikdw oraz sterujacy sygnat
cyfrowy dostarczany jest przez dowolny dostepny na rynku tester, podtgczony do wtyczki
diagnostycznej cysterny. Wykorzystujgc ten fakt oraz to ze zyta czujnikdéw GND (biata),
potgczona jest z masg cysterny, postugujemy sie tylko jednym przewodem w kolorze
czerwonym. Przewdd mini testera w kolorze czarnym, za pomaca spinacza dotgczonego do
zestawu, podfgczamy sie do metalowej czesci cysterny. Przewodem czerwonym, za pomoca
dofaczonej do zestawu koncowki probierczej, wbijamy sie w odpowiednig zyte: z26ttg (wejscie



sygnatu do czujnika) oraz niebieska (wyjscie sygnatu z czujnika). Nalezy zwrdci¢ uwage na

to, ze nie odcinamy zadnego przewodu. Znacznie utatwia i przyspiesza to prace, szczegdlnie

przy pracy na powietrzu, przy niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Po podfaczeniu

przewodu mini testera mamy wolne rece. Mozemy wtedy operowac badanym czujnikiem

zanurzajgc go w gorgcej wodzie lub delikatnie nim potrzasajac. Jezeli czujnik okaze sie

wadliwy, niestabilne, zmieniajace sie wyniki pomiaréw, zauwazymy na wyswietlaczu mini

testera. Jezeli parametry te wyjdg poza zaprogramowany przez nas zakres, bedziemy

poinformowani akustycznym sygnatem dzwiekowym i dodatkowo migajgcym

wyswietlaczem.

Mini Testerem mozemy ustalié:
- Typ (producenta) czujnika (identyfikacja po szerokosci impulsow).
- Pierwszy czujnik w uktadzie.
- Ostatni czujnik w uktadzie.
- Ktéry z czujnikdw pracuje niestabilnie.
- Ktéry z czujnikdow odbiega parametrami od wartosci fabrycznych.
- Czy czujnik wskazany przez tester jest faktycznie uszkodzony (zaoszczedzi nam to
niepotrzebnej, dodatkowej pracy).
- Mini testerem mozemy kontrolowac impulsy wyjsciowe w innych testerach.

Ponizej wazniejsze cechy urzadzenia:

ANERN

NN NI NN

100% powtarzalnos¢ pomiarow.

Mozliwosc¢ pracy testera ze wszystkimi czujnikami optycznymi i pneumatycznymi wedtug
wszystkich norm.

Mozliwos¢ wykrycia i okreslenia niestabilnosci parametréw danego czujnika.

Mozliwos¢ wykrycia podatnosci czujnika na czynniki zewnetrzne takie jak temperaturai
wstrzasy.

Mozliwos¢ wykrycia odchyled parametrédw czujnika od parametréw fabrycznych.
Mozliwos¢ wykrycia parametréw dziatania czujnika na poziomie granicy parametrow normy
EN13922.

Mozliwos$¢ ustawiania dowolnych progdw sygnalizacyjnych przez uzytkownika. (dwa przyciski
z tytu obudowy).

Pamiec ostatniego ustawienia progéw.

Automatyczna kontrola baterii. (z6tta dioda LED $wieci przy zbyt wyczerpanych bateriach).
Wizualizacja wskazan na wyswietlaczu cyfrowym z jednoczesng sygnalizacjg akustyczng o
brzmieniu przyjemnym dla ucha.

Bardzo mate gabaryty: 83mmX64mmX28mm, oraz mata waga.

Dtugi czas dziatania mini testera na baterii.

Brak koniecznosci ciecia wielu przewoddw.

Pomiar czujnika w ukfadzie bez jego odtgczania.

Postugiwanie sie jednym przewodem.



Instrukcja programowania progdéw w ,,PH-5 mini”.

Up H Clips
Down L
Buttons for

) Opening
programming

Battery box
9V, 6F22

PH-5 mini
Z tytu urzadzenia, po lewej stronie, widoczne sg dwa okragte przyciski.

Gorny przycisk stuzy do wywotania ustawien progu gérnego (H) oraz do ustawiania

wartosci aktualnie podswietlonej cyfry.

Dolny przycisk (Down L) stuzy do wywotania ustawien progu dolnego (L) oraz do wyboru
cyfry ktéra ma by¢ zmieniona. Cyfra ktéra ma by¢ zmieniona bedzie swieci¢ jasniej od

pozostatych.

Po wprowadzeniu nowych wartosci mini tester wytaczy sie i wtgczy ponownie w celu

zapamietania ustawien.

Ustawienia bedg zapamietane na state w pamieci nieulotnej, do czasu

ponownego programowania!



Jezeli progi ustawimy odwrotnie, tak Ze wartos¢ gorna bedzie wpisana w
miejsce progu dolnego oraz wartosc¢ dolna w miejsce progu gornego zmieni
nam sie dziatanie sygnalizacji. Wyswietlacz wowczas bedzie migat podczas
pomiaru zgodnego z ustawieniami a sygnat akustyczny bedzie styszany przy

pomiarze z poza ustawien. Dziatanie odwrotne.

Catos¢ zestawu poza baterig, objeta jest petng 24-miesieczng gwarancja.
Zapewniamy ekspresowy serwis gwarancyjny i pogwarancyjny.

Zapraszamy na strong firmowa: www.andmakpl

Kontakt E-mail: info@andmak.pl Q tel. kom. (+48) 519-812-222.
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